SKROCONA INSTRUKCIA

URUCHOMIENIA | OBSLUGI WAG LABORATORYJNYCH

SRODKIOSTROZNOSCI
A. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg
oraz kompletng instrukcja obstugi,
znajdujgey sig na plycie CD.
Urzadzenie przewidziane do
wycofania z eksploatacji, E
zutylizowa¢ zgodnie z obo-

wigzujgcymi przepisami W
prawa.
C. Jezeli elektrycznos¢ statyczna

bedzie miata wplyw na wskazania
wagi, nalezy uziemié jej podstawe.
Sruba uziemiajgca znajduje sie
w tylnej czesci wagl i jest oznaczona
symbolem: | ¥

WARUNKI UZYTKOWANIA

1.. Nie nalezy ktas¢ materiatéw magne-
tycznych na szale wagi! .

2. Nie przecigza¢ szalki masg prze-
kraczajgca maksymalny udzwig!

3. Nieobcigzac dynamicznie szalki!

4. Nie nalezy uzywa wagi w srodo-
wisku zagrozonym wybuchem, jezeli

nie jest przystosowana.i grzgznaczo- -

na do tego celu!

Waga moze by¢ podiaczona do sieci
tylko przy uzyciu oryginalnego zasila-
cza. Napigcie znamionowe zasilacza
musi byé zgodne z napieciem
znamionowym sieci. Podigczenie
dodatkowego wyposazenia lub jego
zmiana, moze nastgpic tylko przy odia-
czonym zasilaniu wagi.

ROZPAKOWANIE

Wyja¢ wage z opakowania, usungcé
Zzabezpieczenia transportowe i posta-
wi¢ wage w miejscu uzytkowania.
Zatozy¢ szalke oraz wszystkie elementy
postugujgc sie dotgczonymi
schematami.

Kazdorazowa zZmiana pomieszczenia
instalacji wymaga czasu adaptacji do
nowych warunkow pracy.

POZIOMOWANIE

Poziomowanie polega na regulacji
nézek wagi tak, aby wskaznik poziomu,
umieszczony w poziomicy, lub w
gtaownym oknie wyswietlacza, znalazl sie
w centralnym potozeniu:

OX

URUCHOMIENIE

Kazda waga zasilana jest poprzez
zasilacz . Nalezy wlozy¢ wtyk zasilacza
do gniazda wagi. Nastepnie zalgczy¢

zasilanie . wagi... przyciskiem . ON/OFF, .

znajdujgcym  sie na elewacji. Po uru-
chomieniu systemu operacyjnego na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie
masy rowne zero, tryb pracy oraz
Zaprogramowane wczesniej przyciski.

WYLACZENIE WAG]

Nalezy nacisngé przycisk ON/OFF na
klawiaturze wagi.

R/A\D wg

IMMB-01-05-07-14

WAZENIE

Po wlaczeniu do sieci i uruchomieniu jgj
oprogramowania, waga jest gotowa do
pracy. Prawidlowa praca wagi jest
mozliwa w zakresie tempera-turowym
podanym w parametrach technicznych
(patrz: instrukcja obstugi na plycie CD).
Polozy¢ na szalce wagi wazony tadunek
i po ustabilizowaniu sie wskazan wagi,
odczyta¢  wynik wazenia. Wskazanie
masy polozonego na szalce fadunku
mozna wielokrotnie zerowad tub tarowac
poprzez nacisniecie przycisku ZERC lub
TARE.

TAROWANIE | ZEROWANIE

Aby wyznaczy¢é mase netto, nalezy
potozy¢ na szalce opakowanie tadunku i
po ustabilizowaniu sie wskazania,
nacisngé przycisk TARA. Wskazanie

~masy wroci do zera; wyswietli sig symbol

Net" w lewej goémej czesci wyswiet-
lacza. Tarowania nie mozna wykonywac,
agdy na wyswietlaczu wagi wyswietlona
jest ujemna lub zerowa wartos¢ masy. W
takim. przypadku .wyswietlacz . WagL
pokaze komunikato bledzne

Zerowanie wagi moziiwe jest tylko przy
stabilnych stanach wysSwietlacza
w zakresie +2% obcigZzenia maksy-
malnego.

Zerowania dokonuje sie przez nacis-
niecie przycisk ZERO, na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy rowne zero
oraz symbol stabilnego- wyniku i poto-
zenia w punkcie dokltadnego zera.

]

do wyboru menu
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wybor trybu pracy wagi
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KLAWIATURA WAGI
= onrow)  stuzy do wigczenialwylaczenia
wyswietlacza wagi

przycisk funkeyjny - sluzy

wybor jednostek wazenia
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Rodzaje przyciskow funkeyjnych wystepujg w zaleznosci od modelu wagi.

przesytanie stanu wyswietlacza do urzgdzenia
zewnetrznego lub zatwierdzenie wartosci funkcji

zerowanieftarowanie wskazania wagi

adiustacja wagi (automatyczna lub reczna)

zmiana wartosci parametrow, poruszanie sie w menu
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~ SWIADECTWO KONTROLI

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
Bracka 28, 26-600 Radom, Polska

www.radwag.pl

Informacje o produkcie - -

Model

Numer fabryczny

Wersja programu

Temperatura
Wilgotnosé

Cisnienie

WLC 0,6/A1/C2

447566

C2LL 3.3

Kod produktu II II II

f R

22°C

48 %

999 hPa

Numer $wiadectwa

Data wydania

Obcigzenie maksymalne [Max]

Dziatka elementarna [d]

Dziatka legalizacyjna [g]

Data testu

Godzina

447566

12.12.2014

600 g

10mg

100 mg

1212.2014

9:43




DZIAL KONTROLI JAKOSCI
WLC 0,6/A1/C2 - 447566

POWTARZALNOSC
Jest to stopier zgodnosci, czyli precyzji wynikow P. P Toleranci
kolejnych pomiarw wykonywanych w tych samych Obciazenie (g) $D{10) olerancia (g)
warunkach. - 1. 600,00 0,008 0,02
Powtarzalnosé okreslamy poprzez odchylenie
standardowe, ktére jest informacjg o tym, jak szeroko 2. 300,00 0.007 0.02
wartosci serii pomiarow s3 rozrzucone wokot wartosci ’ ’
srednigj. Im mniejsza wartos¢ odchylenia , tym lepsze 3. 0,50 0,008 0,02
skupienie wokot sredniej, czyli lepsza precyzja pomiaru.

WYNIK TESTU:

Wynik badania powtarzalnosci jest wykorzystywany do ustalenia tzw. Masy Minimalnej, ktora okresla poczatek zakresu wazenia (wymagania i

zalecenia USP 41; 1251)

waga speinia wymagania GMP (SD10=<T)

waga spetnia wymagania GMP (MW-R < T)

"NIECENTRYCZNOSC
Odchylenie centrycznosci jako P. || Obciazenie (g) Wynik (g} Odchylenie (g) || Tolerancja (g)
roznicowy blad centrycznosci jest to :
roznica pomiedzy wskazaniami 1. 200,00 200,00 X 0,03
uzyskanymi po umieszezeniu '
obcigzenia poza srodkiem pomostua | 2. 200,00 200,01 0,01
wskazaniem jaki uzyskuje sie, gdy 2
obcigzenie umieszczone jest 3. 200,00 200,00 0,00 1
| centralnie. — 5
17 "‘ "4, 200,00 200,00 — | — 0,00 ) ~
Podczas badania stosuje sie zalecenia
OIML R 76 w zakresie pozycji wzorcow 5. 200,00 199,99 -0,01
(2-5), ale ich masy s zazwyczaj
wigksze niz 1/3 Max. WYNIK TESTU:
waga spetnia wymagania GMP (EECC = T)

CZULOSC
Jeden z najwazniejszych parametrow | 1, || Nr. wzorca 290/08
metrologicznych decydujacy o :
dokladno$ci pomiarowej wag 2. ||Kiasa wzorca (OIML R111) F1
elektronicznych

3. ||Masa nominalna 500 ¢
Czutosé jest to iloraz zmiany wskazania
ukladu pomiarowego (AR) i 4. ||Masa wzorca (MW) 499,99906 ¢
odpowiadajacej jej zmiany wartosci
wielkosct mierzonej (Am). Dia idealnej | 9. || Niepewno$¢ (U) 0,0008 ¢
wagi elektronicznej czutos¢ wynosi 1. -

6. || Tolerancja(T) 0,029

7. 1| Wynik wazenia (R) 500,009

WYNIK TESTU:




-

DZIAL KONTROLI JAKOSCI
WLC 0,6/A1/C2 - 447566

|

METODA BEZPOSREDNIA (M-01)

Z niepewnoscia jest mniejszy niz dziatka elementama wagi (wz < d)
METODA ODWAZNIKOW BALASTOWYCH (M-02)
Zastosowanie ma jeden dokladny wzorzec oraz odpowiednia ilos¢ odwaznikow balastowych

Podczas badan liniowosci moga byé stosowane dwie metody. Wybdr jest zalezny od wartosci dziatki elementarnej wagi.

LINIOWOSC
Liniowos¢ jest odchylka rzeczywiste] | P_ || Obciazenie (g) Wynik (g) Odchylenie {g) || Tolerancja (g)
charakterystyki wagi od linii prostej
lqczacej dwa punkty A-B, ktore opisujg | 1. 0,50 0,52 0,02 0,02
réwnanie wagi idealnej.
2. 100,00 100,00 0,00 0,02
Dla idealnej liniowosci prawdziwe jest
zatozenie; ta sama probka wazonaz | 3. 200,00 200,02 0,02 0,02
réznymi obcigzeniami wstepnymi
powinna dawac ten sam wynik. 4, 400,00 400,01 0,01 0,02
Qdchylenia masy tej probki przy
zastosowaniu réznych obcigzen 3. 500,00 499,98 -0,02 0,02
wstepnych sq odchytkami liniowosci. 6. 600,00 500,00 0.00 002
WYNIK TESTU:
waga spelnia wymagania GMP (Max dmLIN<T)
e 0';.2 T 00;,, 5 mm o e e Crm . '—}_‘_'i'olefaricja' ]
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KOMENTARZ:

Wykorzystuje bezposrednie poréwnanie kazdego wyniku z masg wzorca umieszezonego na szalce wagi. Blgd wzorca wraz




SYSTEM JAKOSCI

Wszystkie procedury dotyczace okredlania parametrow metrologicznych wag sg czgsciq systemu zarzadzania
jakoscig 1SO 9001:2008 wdroZonego w firmie RADWAG. W procedurach kontrolnych dla pomiarow masy
wykorzystujemy zalecenia OIML R-76, USP 41, USP 1251 oraz wiasny system tolerancji produkcyjnych. Poprzez to
mozemy zapewniaé zgodno$¢ naszych wag z wymaganiami prawnym jakie sg stosowane na roznych obszarach
terytorialnych oraz wymaganiami stosowanych systemow jakosci.

WARUNKI SRODOWISKOWE

Warunki srodowiskowe w pomieszczeniach dziatu Kontroli Jakosci RADWAG s regulowane i monitorowane poprzez
automatyczny system czujnikow zainstalowanych na stanowiskach pomiarowych. Testy wykonano w optymalnych
warunkach $rodowiskowych z zachowaniem czasu aklimatyzacji wag.

WZORCE MASY

Wszystkie zastosowane wzorce masy posiadajg aktualne $wiadectwa wzorcowania wydane przez akredytowane
|.aboratorium Pomiarowe.

Do$wiadczalnie wyznaczone odchylenia dla powtarzainosci, niecentrycznosci, czutosci, liniowosci sg mniejsze niz
obowiazujace tolerancie.

Waga:
Model|  WLC0,6/A1/C2 |
Numer fabryczny 447566

Waga spetnia wymagania GMP RADWAG w zakresie pomiarow masy.

12.12.2014

KIEROWNIK DZIALU KONTROLI JAKOSCI
Jacek Pilecki
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RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
WITOLD LEWANDOWSKI

26-600 RADOM - ul. Bracka 28

tel, 048/384 88 00 - fax 048/385 00 10

e-mail: radom@radwag.pl * http://www.radwag.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Producent: RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
Witold Lewandowski
Adres: ul. Bracka 28, 26-600 Radom

Wagi nieautomatyczne typu : WLC ; WLC xx/C/2 ; WLY

Deklarujemy z pelna odpowiedzialnoscia, ze opisany powyzej wyréb oznakowany znakiem
CE jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi dyrektyw:

Dyrektywa 2004/108/WE
Normy zharmonizowane,
PN-EN 61326-1:2009

Dyrektywa 2006/95/WE
Normy zharmonizowane:
PN-EN 61010-1:2011

Ponadto wagi posiadajace obok znaku CE:
~ T e dwie ostatfiie cyfty Toku, w ktoryii zitak CE zostal naniesiony oraz numer jednostki
notyfikowanej sprawujacej nadzor nad systemem jakosci producenta
e zielona kwadratows nalepke z czarna litera M
sa zgodne z certyfikatem zatwierdzenia typu EC nr TCM 128/08-4569 rev. 2 oraz
z wymaganiami zasadniczymi dyrektywy:

Dyrektywa 2009/23/WE
Normy zharmonizowane:
PN-EN 45501:1999

Informacje dodatkowe:

Certyfikat zatwierdzenia typu EC nr TCM 128/08-4569 rev. 2 wydany przez
Jednostke Notyfikowang nr 1383 CESKY METROLOGICKY INSTITUT

Z upowaznienia
Dyrektora RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE - dr inz. Witolda Lewandowskiego

Radom 02.01.2012  Pelnomocnik ds. SZJ Jacek Pilecki / W
e g & S, L Bodls

18/1/12/PL



